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SUPPORT D'ENREGISTREMENT MAGNETIQUE A LIANT POLYURETHANE. 

L'invention concerne un support d'enregistrement ma- 
gnetique produit par application sur un support non magne- 
tique d'une matiere de revetement magnetique formee a 
partir de particules magnetiques et d'un liant en dispersion 
dans un solvant, caracterise en ce que (edit liant est une re- 
sine de polyurethane ayant un squelette alicyclique repon- 
dant a la formule suivante et contenant des groupes amines 
tertiaires ou sels d'ammonium quaternaire. 
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La presente invention concerne un support d'enregistrement 
magndtique et plus particulierement un support d'enregistrement magndtique 
obtenu par application sur un support non magndtique d'un revetement magndtique 
sous forme d'une dispersion de particules magndtiques et d'un liant constitud par 
5 une rdsine de polyurdthane dans un solvant. Plus spdcifiquement, la presente 
invention concerne un support d'enregistrement magnetique utilise pour les bandes 
video, les bandes audio, les disquettes, les bandes de stockage de donndes pour 
ordinateurs, dont les caracteristiques de transduction electromagnetique et la 
durabilit6 sont ameliordes. Actuellement, on recherche un support d'enregistrement 

10 magnetique ayant des caractdristiques amdliorees du fait des performances 
ameliordes des earn esco pes h haute definition et des camescopes numeriques, 
notamment. De ce fait, on a active le ddveloppement d'un support d'enregistrement 
magnetique de type a Evaporation permettant d'ameliorer les caracteristiques de 
transduction electromagnetique et prdsentant un rendement plus elevd qu'un 

IS support d'enregistrement magnetique de type revetu. 

Toutefois, les supports d'enregistrement magndtique de type a 
Evaporation ont une grande energie superficielle au niveau de la surface 
magnetique, ce qui pose un probleme de deterioration de la durabilite du fait des 
frottements, dtant donnd qu'ils sont formes par Evaporation sous vide de metaux 

20 magndtiques tels que le fer, le cobalt et le nickel sur un support non magndtique. 

De plus, le procedd d'dvaporation exige des appareillages couteux et 
compliques tels qu'un systeme a vide et un laser pour evaporer les mdtaux, et le 
rendement est faible par rapport h celui d'un support d'enregistrement magnetique 
de type revetu. 

25 Cest pourquoi on a etudid activement le developpement de supports 

d'enregistrement magndtique de type revetu a hautes performances. Rdcemment, 
on a tentd de rdduire la taille des particules de poudre magndtique utilisdes afin de 
rdduire les longueurs d'onde d'enregistrement. 

Dans ccs conditions, comme il est important de disperser ces particules 

30 a hautes performances, on souhaite developper une rdsine form ant liant qui 
presente en combinaison une dispersabilitd et une durabilite. 

De manidre conventionnelle, les rdsines courantes comme Hants pour 
supports d'enregistrement magndtique comprennent les copolymdres de chlorure de 
vinyle, les rdsines de polyurdthane, les rdsines cellulosiques (demande de brevet 

35 japonais mise a la disposition du public n° 5-319 777), les rdsines phdnoxy, les 
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lysines dc polyacetal (demande dc brevet japonais mise a la disposition du public 
n° 5-329 318), et ces resines sont utilises seules ou en combinaison. 

Parmi ces resines, les resines de polyurethane ont 6t6 etudi£es de 
manure variee jusqu'a present car elles presentent unc large gammc de propri6t6s 
5 et car differents groupes fonctionneis peuvent etre introduits dans ces resines. De 
plus, pour obtenir un support d'enregistrement magnetique & hautes performances, 
il est nteessaire d'ameiiorer la solubility des differents composants r&iniques et 
d'abaisser la viscosite des resines pour permettre une bonne dispersion des 
composants solides. 

10 Par exemple, la demande de brevet japonais mise a la disposition du 

public n° 7-235 044 indique qu'il est possible d'obtenir d'excellentes 
caracteristiques de transduction electromagnetique en utilisant une r£sine de 
polyurethane ayant une amine tertiaire corame groupe polaire. De plus, comme on 
a tente au cours des ann£es r£centes de r6duire la taille des particules de poudre 

15 magnetique utilis£es, on souhaite une faible viscosity et une bonne dispersion des 
composants solides durs. De ce fait, par exemple, les demandes dc brevet japonais 
mises a la disposition du public n° 3-190 983 et 3-203 811 dterivent un precede 
utilisant une r6sine de polyurethane ayant une certaine composition dans laquelie 
sont introduits des groupes alkylphosphine. 

20 De meme, la demande de brevet japonais mise a la disposition du 

public n° 7-50 010 decrit comme liant efficace en cc qui concerne la dispersabilite 
une resine urethane-uree prepare a l'aide d ! une amine donn6e. 

Toutefois, comme tous les Hants utilises jusqu'^ present contiennent de 
grandes quantit6s de groupes polaires pour ameliorer la dispersabilite, il est connu 

25 que la viscosite des r6sines fonnant Hants augmentc et que les resines sont 

deiicates a manipuler pendant la fabrication de sorte que, frequemment, Teffet , 
recherche n'est pas obtenu. 

En outre, concernant la viscosite, de telles resines ne peuvent pas etre 
meiang6es de manifcre appropri6e avec certains Hants et la thixotropie du I 

30 revetemcnt magnetique augmente de sorte qu'il n f est pas possible de mettre en 
oeuvre une operation de revetement a grande vitesse, ce qui reduit le rendement. 

Pour rem6dier aux inconv6nients de retat de la technique qui viennent ; 
d'etre evoqu6s, la pr6sente invention concerne un support d'enregistrement 
magnetique pour bandes video, bandes audio, bandes pour ordinateurs, 
35 notamment, qui pr6sente des caracteristiques favorables de transduction 
electromagnetique et de durability et qui est obtenu par application sur un support 

i 

i 
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non magnetique d'un revetement magnetique constitu£ par une dispersion d'une 
tres fine poudre magnetique et d'un liant dans un solvant, dans lequel le liant 
comporte un squelette alicycliquc represent^ par la formule (1) suivante et est 
constitu6 par une resine de polyurethane contenant des groupes amines textiaires ou 
5 sels d'ammonium quatemaire : 

Formule (1) 



R 




R=alkyl-OH 

10 Dans une telle structure, le squelette alicyclique k 6 chainons 

(cyclohexane) est steriquement rigide du fait qu'il est stabilise dans certaines 
conformations comme la conformation chaise ou bateau ou la conformation bateau 
tordu stables du point de vuc thermodynamique par suite d'un empechement 
sterique. De plus, ce squelette consist e uniquement en liaisons carbone-carbone de 

15 sorte qu'il est chimiquement stable par rapport h des liaisons Others ou esters. 

Utilisation d f une rdsine de polyurethane ay ant une telle structure 
permet d'obtenir une stabilisation chimique et d'ameliorer la manipulation et les 
caracteristiques de transduction 61ectromagn6tique sans augmentation excessive de 
la viscosity du liant, meme lorsque des groupes pol aires sont introduits pour 

20 augmenter la dispersabilite et ameiiorer les caracteristiques de transduction 
eicctro-magnetique. 

En outre, une r6sine polymere a squelette cyclohexane devient 
g£n£ralement dure et rigide par augmentation de sa temperature de transition 
vitreuse (Tg) du fait d'une telle structure steriquement rigide. Ceci empeche une 

25 deterioration due a une augmentation locale de la temperature des bandes 
provoquee par les frottements et ameliore la durabilite du support d'enregistrement 
magnetique ainsi obtenu. 

On va maintenant decrire tout d'abord les rdsines de polyester utilisees 
pour former les r£sines de polyurethane selon la presente invention. Ces resines de 

30 polyester sont des composes resiniques obtenus par deshydratation et condensation 
d'un acide dicarboxylique et d'un glycol par une reaction d'esterification. En 
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g6ndral, les deux extremity d'un ester deviennent les sites r6actionneis sous forme 
de groupes hydroxyles pour la reaction formatrice d'ur6thane subsdquente. 

Dans la pr£sente invention, un acide dicarboxylique commc l'acide 
phtalique ou l'acide adipique, par exemple, est utilise commc composant acide et 
5 un glycol aliphatique repr£sent6 par la formule chimique (1) est utilise comme 
composant glycol. 

Le composant glycol repr6sent£ par la formule (1) comprend les 
substituants 1,4 ou 1,3 du cyclohexane, par exemple le cy clohexane- 1 ,4- 
dimethanol (1,4-CHDM), ou le cyclohexane- l,3-dim6thanol, par exemple. 

10 Les substituants 1,4 du cyclohexane sont efficaces concernant la 

durability du fait de la temperature de transition vitreuse plus 6levee de la r£sine 
qui est ainsi obtenue par comparaison avec d'autres substituants. D'autre part, les 
substituants 1,3 donnent des temperatures de transition vitreuse plus basses du fait 
d ! une flexion du squclette de la r6sine et ont tendance a dormer des viscosit£s plus 

IS basses. 

Les composants glycols pr6sentant ce squelette cyclohexane sont peu 
solubles dans les solvants organiques de type c£tone et tolufcne, ce qui limite la 
quantity a introduire dans le polyester. 

Ainsi, dans les polyesters constituant des matiferes premiferes de r£sines 

20 de polyur£thane utilises dans la prdsente invention, le rapport molaire des 
composants glycol de formule (1) est de preference de 0,8 ou moins. Les polyesters 
pr£sentant un rapport de 0,8 ou plus sont legerement solubles de sorte que la 
reaction productrice d'urdthane subsequente est impossible. 

Ce qui precede indique que la composition des polyesters en tant que 

25 matiere premiere utilisee dans la presente invention est de preference de 0,8 a 0,1 
pour les glycols alicycliques, de pr6f6rence encore de 0,6 k 0,3, en termes de 
rapport de composition si Von fixe a 1 mole le composant acide tel que l'acide 
phtalique ou l'acide adipique. Plus ce rapport augmente, plus la temperature de 
transition vitreuse de la rdsine augmente et plus la r£sine devient delicate k 

30 plastifier mais, d'autre part, la solubility diminue. Inversement, aux rapports plus 
bas, ii n 'est pas possible d'obtenirdes caractSristiques satisfaisantes par addition de 
glycols alicycliques. 

Dans la pr6sente invention, comme composants glycols combines avec 
des glycols alicycliques il est possible d'utiliser des composes bien connus 

35 comprcnant par exemple l'6thyleneglycoi, le 1,3-propyleneglycol, le 1,2- 
propyfcneglycol (abr6g6 dans la suite en 1,2-PG), le 1,4-butyleneglycol (abr£g£ 
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dans la suite en 1,4-BG), le 1,5-pentaneglycol, le 2-butyl-2-ethyl-l,3- 
propanediol, le neopentylglycol (abfege dans la suite en NPG), le 1,8- 
octaneglycol, le 1,9-nonanediol, le diethyleneglycol, le cyclohexane-l,4-diol, le 
cyclohexane-l,4-dim£thanol, un diol acide dimere, le trimethylol propane (abr6g6 
5 dans la suite en TMP), la glycerine, l'hexanetriol, d'autres glycols et d'autres triois. 

De plus, les polyesters a base d'acide phtalique (phtalates) sont 
efficaces comme polyesters utilises dans la presente invention. En pr6sence de 
cycles benzeniques, les phtalates ont des structures moleculaires rigides par rapport 
aux adipates et la temperature de transition vitreuse de la resine augmente, ce qui 

10 est efficace concernant la durabilit£ du support d'enregistrement magnetique final. 
En outre, les acides dicarboxyliques utilises peuvent comprendre par exemple 
l'acide succinique, l'acide adipique (abr6g£ dans la suite en AA), l'acide sebacique 
et l'acide azelaique ou leurs esters ou anhydrides, a 1'exception des derives de 
l'acide phtalique tels que l'acide tergphtalique (abr6g£ dans la suite en TP), l'acide 

IS isophtaliquc (abrcge dans la suite en IP), l'acide orthophtalique, etc. 

L'indice d'hydroxyle d'un polyester et le nombre total d'£quivalents 
hydroxy les par unite de masse et est exprime en mg de KOH/g. La masse 
moleculaire d'un polyester est calculee k partir de cet indice d'hydroxyle en 
polyester ayant des groupes hydroxyles aux deux extr6mites. 

20 Dans la presente invention, l'indice d'hydroxyle d'un polyester est de 

preference de 10 a 500 mg de KOH/g, de preference encore de 50 a 300 mg de 
KOH/g. Lorsque l'indice d'hydroxyle diminue, la masse moleculaire du polyester 
augmente ce qui conduit a des phenomenes relativement indiscrables tels qu'une 
difficult6 de synthese du polyester lui-meme, une diminution de la quantife de 

25 groupes ur£thanes introduits apres la formation de 1'urethane, une diminution du 
r6seau par liaisons hydrog&ne intermoI6culaires et une diminution de la rigidife et 
une agglutination des couches de r6sine de polyurethane. 

Au contraire, lorsque l'indice d'hydroxyle est trop 61ev6, la resine de 
polyurethane a tendance h durcir. L'indice d'hydroxyle du polyester doit etre choisi 

30 de maniere appropriee en fonction de l'utilisation et il est souhaitable d'utiliser des 
polyesters ayant des indices d'hydroxyle plus eleves et un plus grand nombre de 
sites de pontage intramoleculaire avec des agents durcissants pour augmenter la 
resistance a la chaleur et l'energie d'agglutination. 

On va maintenant decrire les resines de polyurethane utilis^es dans la 

35 presente invention. 
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Une rgsine de polyurethane est un compost r£sinique consistent en un 
compost a hydrogene actif et en un diisocyanate, et les composes a hydrog&ne actif 
utilises dans la pr6sente invention sont constitu£s par des polyesters consistant en 
glycols possedant le squelette alicyclique repr6sentd par la forraule (1) et en acides 
5 dicarboxyliques et en eau ou en glycols ayant une masse moi£culaire de 62 a 250. 
De plus, comme source de groupes polaires, elle contient un polyester contenant 
des amines tertiaires ou des sels d'ammonium quaternaire ou un seul glycol 
contenant une amine tertiaire ou un sel d t ammonium quaternaire. 

Comme eau ou composant glycol ayant une masse moleculaire de 62 a 

10 250, il est possible d'utiliser un polyol de faible masse moleculaire mentionn6 
comme matiere pour le polyester, c'est-S-dirc l'eau, l'ethyldneglycol (EG), le 13- 
propyleneglycol (PG), le 1,2-PG, le 1,4-butanediol (BG), le 1,5-pentaneglycol, le 
1,6-hexanediol (HG), le 3-methyl-l,5-pentaneglycol, le ndopentylglycol, le 1,8- 
octaneglycol, le 1,9-nonanediol, le di&hyleneglycol, le cyclohexane-l,4-dioi, le 

15 cyclohexane-l,4-dim6thanol, un diol acide dimferc, le TMP, la glyc6rine, 
l'hexanetriol, le quadolol ou un produit d'addition d'oxyde d^thylene ou d'oxyde 
de propylene et de bisphenol A. 

Les composes diisocyanates comprennent les diisocyanates aroma- 
tiques, par exemple le 2,4-tolufcnediisocyanate (abr6g6 dans la suite en 2,4-TDI), 

20 le 2,6-toluenediisocyanate (abrfge dans la suite en 2,6-TDI), le xylfene-1,4- 
diisocyanate, le xylene- 1,3-diisocyanate, le 4,4'-diph6nylmethanediisocyanate 
(abrfge dans la suite en MDI), le 2,4-diph6nylmethanediisocyanate, le 4,4- 
diphenyletherdiisocyanate, le 2-nitrodiphenyl-4,4'-diisocyanate, le 2,2- 
diph6nylpropane-4,4'-diisocyanate, le 3,3 l -dimethylphenylm6thane-4,4- 

25 diisocyanate, le 4,4-diph6nylpropancdiisocyanate, le m-phenylenediisocyanate, 
le p-ph6nylfcnediisocyanate, le naphtylfcne-l,4-diisocyanate, le naphtylfcne-1,5- 
diisocyanate et le 3,3 f -dimethoxydiph6nyl-4,4 -diisocyanate, des diisocyanates 
aliphatiques tels que le t6tram6thylenediisocyanate, rhexam6thyl£nediisocyanate 
(abr6gc dans la suite en HDI), et le lysinediisocyanate, des diisocyanates 

30 alicycliques tels que Tisophoronediisocyanate (abr6g6 dans la suite en IPDI), ie 
tolu&nediisocyanate hydrogene, le xylfcnediisocyanate hydrog6n6, le 
diph6nylmethanediisocyanate hydrogen^ et le t6tramethylxyl6nediisocyanate. 

II est facile d'introduire des groupes polaires par la reaction formatrice 
d'ur£thane du composant polymere qui est obtenu par ^change d'ester entre le 

35 polyester tel que Tadipate de butyl&ne et un glycol contenant une amine tertiaire ou 
un sel d'ammonium quaternaire ou par addition de plusieuis moles de 
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caprolactone, etc., a 1'hydrogene actif du glycol contenant une amine tcrtiaire ou un 
sel d'ammonium quaternaire ou une amine. 

De plus, plus generalement, on dispose 6galement d'un proc£d£ 
rintroduction directe dans une resine de polyurethane par une reaction formatrice 
5 dur6 thane a l'aide d'un compost glycol h groupes polaires et d'un compost 
aminoalcool k groupes polaires ou d'un compost diamine a groupes polaires en 
tant qu'agents de propagation de chaine. 

Lcs amines tertiaires utilises corame composes k hydrogene actif 
contenant des groupes polaires sont les amines aliphatiques, les amines 

10 aromatiques, les alcanolamines, les alcoxyalkylamines, par excmple, plus 
pr6cis£ment, elles comprennent la N-methyldi6thanolamine (NMDEA), la N- 
methyldiisopropylamine (NMDPA), le diethylaminopropanediol (DEAPD), la N- 
(2-amino6thyl)6thanolamine, la N-methyl6thanolamine, la diisopropylaminc, la 
pip^razinc, la 2-m£thylpip6razine, l'hydroxyethylpip^razine, la bis(aminopropyl)- 

15 pipdrazine, la N-m6thylaniline, la N-m6thylphy6nylamine, notamment. 

En outre, dans le cas de sels d'ammonium quaternaire, le proced£ pour 
introduire un sel d'ammonium dts le debut et le proc6d6 pour introduire une amine 
tertiaire dans une r6sine de polyurethane et pour la modifier ensuite en ammonium 
quaternaire avec un agent alkylant sont efficaces pour la synthese. 

20 Les sels d'ammonium quaternaire comprennent les sels d'amine 

aliphatique et leurs sels d'ammonium quaternaire aromatiques, les sels 
d'ammonium quaternaire het^rocycliques, dont les contre-ions peuvent etre des 
halogenes tels que le chlore, le brome, 1'iode, et des acides organiques tels que les 
acides carboxyliques, les acides phosphoriques, etc.. Generalement, l'utilisation de 

25 sels d'ammonium quaternaire comme groupes polaires et d'halogenes corame 
contre-ions peuvent provoquer la rouille des r6servoirs tels que les reservoirs de 
p6trolc. 

Plus concr&tement, comme agents pour modifier les amines tertiaires 
en ammoniums quaternaires, on dispose d'agents alkylants tels que 1'iodure de 

30 methyle, 1'iodure d'ethyle, le bromure d'ethyle, le chlorure de p-tolufcnesulfonyle et 
p-toluenesulfonate d'£thyle, les triesters phosphates, les esters orthoac£tates, les 
esters chlorocarbonates tels que le chlorocarbonate de m6thyle, le chlorocarbonate 
d'£thyle, le chlorocarbonate de n-propyle, le chlorocarbonate d'isopropyle et le 
chlorocarbonate de 2-£thoxy6thyle, les acides halog£nom£thanecarboxyliques tels 

35 que l'acide monochloroac£tique et l'acide trifluoroacitique et leurs esters et les 
triesters phosphates. 
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La quantity de groupes polaircs d'amine tcrtiaire et de scl d'ammonium 
quaternaire dans la pr6sente invention est comprise entre 0,001 mmol/g et 
1,0 mmol/g, de preference entre 0,01 mmol/g et 0,5 mmol/g. Losque la quantity de 
groupes polaires ddpasse ces valeurs, la dispeisabilit6 du revetement s'ameliore 
5 mais les propri6t& de revetement se degradent de sorte que des stries sont 
susceptibies d'apparaitre. Loisque la quantity est inf6rieure au domaine ci-dessus, 
la dispersabilite du revetement se degrade. 

On va maintenant ddcrirc la preparation de resines de polyurethane. 
Les proc6d6s de synthese des lysines de polyur6thane comprennent la synthase en 
10 solution pour former un compose a hydrogfcne actif lore de la reaction d'un 
urethane et d ! un diisocyanate dans un solvant organique approprie et la synthase 
solide pour melanger et faire reagir directement les substances sans solvant 
organique. 

Plus precis^ment, dans la synthase en solution, on fait rSagir des 

15 polyesterpolyols comme mati&res premieres d'urethane, de Teau ou un compose a 
hydrog&ne actif tel qu'un glycol d'une masse moieculairc de 62 k 250, et un 
compost diisocyanate dans un solvant organique qui dissout ces composes. De 
plus, dans la synthese solide on fait reagir directement le compost a hydrogfcne 
actif et le diisocyanate en les meiangeant dans une extrudeuse ou un malaxeur pour 

20 obtenir une r6sine de polyurethane solide. 

La r6sine de polyurethane selon la prdsente invention est obtenue en 
faisant r6agir le compose diisocyanate et le compose k hydrogene actif tel que les 
polyesters precedents en presence d'un exces d'hydrogene actif tel que le rapport 
des equivalents des groupes a hydrogene actif d ! un compost a hydrogdnc actif & un 

25 compost isocyanate soit sup6rieur a 1,0. 

Ces conditions sont necessaires pour obtenir des groupes a hydrogfcnc 
actif sans isocyanate r6siduel dans le pr6curseur de polyurethane obtenu, et le 
rapport d'equivalents d'un groupe a hydrogene actif dans un compost a hydrogfcne 
actif aux groupes isocyanates dans un compose diisocyanate et de preference de 

30 1,0 ^ 2,0. II est important de determiner des conditions qui permettent d'eviter une 
g61ification lors de la preparation d'un precurseur de polyurethane, en determinant 
le nombre moyen de groupes fonctionnels isocyanate et le nombre moyen de 
groupes f nctionnels du compose & hydrogene actif pendant {'introduction du triol 
et la formulation. 

35 Bien que le rapport de formulation soit conforme & la theorie de 

geiification selon J.P. Flory, Khum et aL, en r6alite, il est possible de preparer le 
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pr6curscur de polyur6thane en conduisant la reaction au rapport de formulation et 
en considerant le rapport de r£activite des groupes reagissants contenus dans le 
compose a hydrogene actif et de chaque molecule isocyanate, sans formation de 

5 Les composants polyurethanes selon la presente invention peuvent etre 

produits en melangeant uniformement et en faisant reagir chaque composant dans 
les conditions de formulation a Tetat fondu selon la synthase solide mentionn6e 
prec6demment. 

Concemant rappareillage pour la reaction, il est possible d'utiliser tout 

10 appareillage permettant d ! obtenir une reaction homogene, par exemple les 
appareillages de melange et de maiaxage tel qu'un reacteur muni d'un agitateur, un 
malaxeur et une extrudeuse uniaxiale ou multiaxiale. Pour accelerer la reaction il 
est possible d'utiliser des catalyseurs metalliques et des catalyseurs amines qui sont 
employes habituellement dans la preparation des polyurethanes. 

IS Les resines de polyurethane utilis6es ont des masses mol6culaires 

moyennes en nombre comprises entre 5 000 et 40 000, de preference entre 10 000 
et 30 000, de preference encore entre 15 000 et 25 000. Les masses moleculaires 
moyennes en nombre plus £lev6es augmentent la viscosite de la solution de r£sine 
ce qui rend la manipulation delicate. 

20 On va maintenant d6crire la composition d'un support d f enregistrement 

magnet ique selon la presente invention. 

Comme poudre ferromagn&ique utilisee selon la presente invention, 
on dispose des substances ferromagnetiques bien connues qui comprennent 
y-FeOx (x = 1,33-1,5), y-FeOx Co-d£g6nere (x = 1,33-1,5), un alliage ferro- 

25 magnetique contenant Fe, Ni ou Co comme constituant principal (a raison de 75 % 
ou plus), le ferrite de baryum, le ferrite de strontium, notamment. De plus, ces 
poudres ferromagnetiques peuvent contenir des atomes teis que Al, Si, S, Sc, Ti, V, 
Cr, Cu, Y, Mo, Rh, Pd, Ag, Sn, Sb, Te, Ba, Ni, Ta, W, Re, Au, Hg, Pb, Bi, La, Ce, 
P, Mn, Zn, Co, Sr et B en plus des atomes 6voques pr6cedemment. 

30 Dans la pr6sente invention, une poudre magnetique paiticulierement 

utilise est une poudre m6tallique paiticulaire ferromagn£tique et on peut obtenir un 
effet remarquable pour une valeuras de 100 a 200 A m 2 /kg, Une surface speciCque 
d£termin£e par la m6thode BET de 45 a 60 m 2 /g et une resistance magnetique de 
90* 200 kA/m. 

35 Par ailleurs, il est possible d'utiliser des substances bien connues 

comme solvants pour les Hants, abrasifs, agents antistatiques, agents antirouille ou 
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revetements magnetiques autres qu'un support non magnetique ct unc poudre 
ferromagnetique incorporee dans une couchc magnetique. 

Par exemple, comme materiaux pour le support non magnctique 
mentionne ci-dessus, il est possible d'utiliser les materiaux employes 
5 habituellement pour des supports d'enregistrement magnetique, par exemple des 
polyesters tels que le poly6thyleneterephtalate et le poly&hyienenaphtalate, des 
polyoiefines teiles que le polyethylene et le polypropylene, des d6riv6s 
ceilulosiques tels que le triacetate de cellulose, le diacetate de cellulose et 
Tacetate-butyrate de cellulose, des resines vinyliques telles que le poly(chlorure de 

10 vinyle) et le poly(chlorure de vinylid&ne), des polycarbonates, des polyimides, des 
polyamides-imides, d ! autres matifcres plastiques, des metaux tels que Taluminium 
et le cuivre, des alliages lCgers tels que des alliages d f aluminium et des alliages de 
titane, des ceramiques, du silicium monocristallin, notamment. 

La quantity de polyurethane ajoutCe est de preference de 1 & 20 parties 

15 en masse en termes de rapport massique de la tres fine poudre magnetique, de 
preference encore de 5 a 15 parties en masse* Dans le cas d'une moindre quantity 
de resine de polyurethane, Tadh6sivit6 au support magnetique est abaissee et la 
durability d£croit. Dans le cas d f une plus grande quantity de resine de 
polyurethane, les inconvCnients dus a Tadh6sivit6 sont susceptibles d'apparaitre 

20 dans le support d'enregistrement magnetique au cours d'un stockage & long terme 
sous forme d'une bande par exemple. De ce fait, on combine une r6sine presentant 
une compatibilite favorable avec la resine de polyurethane en question. 

Comme autres Hants utilises dans une couche magnetique, il est 
possible d'utiliser des Hants bien connus, a savoir des copolymeres chlorure de 

25 vinyle-acetatc de vinyle, des copolymeres chlomre de vinyle-ac£tate de vinyle- 
alcool vinylique, des copolymeres chlorure de vinyle-vinylid&ne, des copolymeres 
chlorure de vinyle-acrylonitrile, des copolymeres chlorure de vinyle-acCtate de 
vinyle-acide maleique, des copolymeres acrylate-chlorure de vinylidfcnc, des 
copolymeres acrylate-acrylonitrile, des copolymeres methacrylate-styr&ne, des 

30 resines de polyurethane thermoplastiques, des resines phenoxy, du poIy(fluorure de 
vinyle), des copolymeres chlorure de vinylidene-acrylonitrile, des copolymeres 
butadifcne-acrylonitrile, des copolymeres acrylonitrile-butadiene-acide 
methacrylique, du polyvinylbutyral, des derives ceilulosiques, des copolymeres 
styrene-butadiene, des rCsines de polyester, des rCsines phCnoIiques, des rdsines 

35 epoxy, des resines de polyurethane thermodurcissable, des rCsines d'urCe, des 
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r£sines de m^iamine, des resines alkydes, des lysines uree-form aldehyde, des 
r6sines de polyvinylacetal ou leurs melanges. 

Panni ceux-ci, on pr£fere les r6sines de polyurethane, les resines de 
polyester, les copolymeres acrylonitrile-butadiene, qui sont susceptibles de 
5 conduire a une flexibility et les derives cellulosiques, les resines ph6noiiques et les 
resines epoxy qui sont susceptibles de conduire a une rigidite. Commc Hants, on 
peut choisir parmi les Hants pr6c£dents ceux qui am61iorent la durability par 
pontage des composes isocyanates ou dans lesquels des groupes polaires 
appropri£s sont introduits. 

10 Ensuitc, selon les circonstances, la couche (couche de base) contenant 

les Hants bien connus pr6c£dents comme composants principaux peut etre placfe 
cntre le support non magn6tique et la sous-couche. Comme noir de carbone utilise 
dans la couche magnetique, il est possible d'utiliser tout noir de carbone tel que le 
noir d'acetyl&ne, le noir foumeau, en fonction du procede de fabrication. 

15 Ceux qui ont une absorption d'huile DBP de 30 & 150 ml/100 g, de 

preference de 50 3k 150 ml/g, un diam&tre moyen de particules de 5 h 150 nm, de 
pr6f6rence de 15 h 50 nm, et une surface sp6cifique, determinde par le proc6d6 
BET, de 40 h 300 m 2 /g, de prfKrcnce de 100 h 250 m 2 /g, sont efficaces. En outre, il 
est pr£f6rable que la teneur en eau soit de 0,1 a 10 %, que la masse volumique 

20 aprfcs tassement soit de 0,1 a 1 g/cm 3 et que le pH soit compris entre 2,0 et 10. Un 
noir de carbone prdsentant une absorption d'huile DBP superieure au domaine ci- 
dessus a une viscosite plus importante et une plus faible dispersabilitd. Meme si 
l'absorption d'huile DBP est plus basse, le processus de dispersion n6cessite une 
plus grande duree du fait de la plus faible dispensability Lorsque la taille moyenne 

25 de particules est plus petite, une duree de dispersion plus grande est n6cessaire 
mais un €tat de surface plus favorable est obtenu. Lorsque la taille moyenne de 
particules augmente, Tetat de surface se degrade. Cest pourquoi, les domaines 
precedents sont souhaitables. 

Comme type de noir de carbone ob&ssant a ces conditions on peut 

30 choisir les suivants : RAVEN 1250 taille de particule 23 nm, valeur BET : 
135,0 m 2 /g, absorption d'huile DBP : 58,0 ml/100 g), 1255 (taille de particule : 
23 nm, BET 125,0 m 2 /g, absorption d'huile DBP : 58,0 ml/100 g), 1020 (taille de 
particule : 27 nm, BET : 95,0 m 2 /g, absorption d'huile DBP : 60,0 ml/100 g), 1 080 
(taille de particule : 28 nm, BET : 78,0 m 2 /g, absorption d'huile DBP 

35 65,0 ml/100 g), RAVEN 1035, RAVEN 1040, RAVEN 1060, RAVEN 3300, 
RAVEN 450, RAVEN 780, etc., produits par Colombian Carbon Co., Ltd., ou 
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CONDUCTEX SC (taille de particule : 20 nm, BET 220,0 m 2 /g, absorption d'huile 
DBP : 115,0 ml/100 g) # 80 de Asahi Carbon (taille de particule : 23 nm, BET ; 
117,0 m 2 /g, absorption d'huile DBP : 113,0 ml/100 g), # 22B de Mitsubishi Kasei 
(taille de particule : 40 nm, BET : 5,0m 2 /g, absorption d'huile DBP : 
5 131,0 ml/100 g) et # 20B : (taille de particule : 40 nm, BET : 56,0 m 2 /g, absorption 
d'huile DBP : 115,0 ml/100 g), BLACK PEARLS L de Cabbot (taille de particule : 
24 nm, BET : 250,0 m 2 /g, absorption d'huile DBP : 60,0 ml/100 g) BLACK 
PEARLS 800 (taille de particule : 17,0 nm, BET : 240,0 m 2 /g, absorption d'huile 
DBP : 75,0 ml/100 g), BLACK PEARLS 1000, BLACK PEARLS 1100, BLACK 

10 PEARLS 700, BLACK PEARLS 905, etc. 

Dans le support d f enregistrement magndtique selon la pr&ente 
invention, une couche dorsale non magn6tique peut etre prevue sur le cot6 du 
support non magnetique qui est oppose a la couche magn6tique. Udpaisseur de la 
couche dorsale est de 0,1 a 2,0 jon, de preference de 0,3 a 1,0 /an, et il est possible 

15 d'utiiiser des mat6riaux bien connus pour pr6parer cette couche. 

Comme lubrifiants, il est possible d'utiiiser dans la pr&ente invention 
des lubrifiants bien connus, par exemple des esters d'acides gras superieurs, une 
huile de silicone, une huile de silicone denatur6e par un acide gras, une huile de 
silicone fluoree ou d'autres lubrifiants fluords, une polyolfifme, un polyglycol, des 

20 phosphates d'alkyle et des sels metalliques et leurs melanges, des polyph^nyl- 
6thers, un fluorure d'alkylether, des lubrifiants amines tels que des sels d'amine 
d'acides alkylcarboxyliques et des sels d'amine decides fluoroalkylcarboxyliques 
ainsi que des alcoois ayant 12 a 24 atomes de carbone (qui peuvent etre insatures 
ou ramifies), des acides gras superieurs ayant 12 a 24 atomes de carbone, 

25 notamment. 

Les estere d ! acides gras superieurs utilises dans la presente invention 
comprennent des esters d'acides gras superieurs de 12 a 32 atomes de carbone (qui 
peuvent etre insatur6s ou ramifies), qui sont par exemple le m6thylester, 
1'lthylester, le propylester, l'isopropylester, le butylester, le pentylester, 

30 Thexylester, l'heptylester, l'octylester, de l'acide laurique, de l'acide myristique, de 
l'acide palmitique, de l'acide st6arique, de l'acide isost6arique, de l'acide arachique, 
de l'acide eicosanoique, de l'acide elaldjque, de l'acide beh6nique, de l'acide 
linoleique, de l'acide iinotenique. II peut s'agir par exemple des suivants : stgarate 
de butyle, st6arate de pentyle, st6arate d'heptyle, st6arate d'octyle, stdarate 

35 d'isooctyle, st^arate de butoxy&hyle, myristate d'octyle, myristate d'isooctyle, 
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palmitate de butylc, notamment. En outre, des lubrifiants pcuvent etre incorpords 
sous forme de lubrifiants multiples. 

Les composants principaux des abrasifs utilises dans la presente 
invention sont I'a-alumine, la P-alumine, I'alumine fondue, le carbure de silicium, 
5 l'oxyde de chrome, l'oxyde de cerium, l'oxyde de fer a, le corindon, le diamant, la 
roche neutre, le nitiure de bore, le carbure de moiybdfcne, le carbure de bore, le 
carbure de tungstene, l oxyde de titane, parmi lesquels on utilise seuls ou en 
combinaison ccux qui ont une durete Moh's de 6 ou plus. 

De preference, la taille moyenne de particules de ces abrasifs est de 

10 0,01 k 2 fim mais il est possible d'utiliser des abrasifs en combinaison qui ont des 
tailtes de particules difKrentes et un abrasif unique en elargissant sa distribution de 
taille de particules. 

De meme, comme agents antistatiques, il est possible d'utiliser ceux 
qui sont bien connus comme les tensioactifs naturels, les tensioactifs non ioniques, 

IS les tensioactifs cationiques, en plus du noir de carbone pr6c£dent. 

Dans la presente invention, il est possible d'utiliser des agents de 
couplage bien connus qui comprennent les agents de couplage silancs, les agents 
de couplage titanates, les agents de couplage a base d'aluminium, notamment. La 
quantitl d'agent de couplage ajoutde pour 100 parties en masse de particules 

20 magn&iques est de preference de 0,05 a 10,00 parties en masse, de pr6f6rence 
encore de 0,1 h 5,0 parties en masse. 

Comme agents de couplage silanes il est possible d'utiliser avantageu- 
sement les composes vinylsiianes tels que le y-m&hacryloxypropyltrimethoxy- 
silane et le vinyl-triethoxysilane et des composes epoxysilanes tels que le p-(3,4- 

25 epoxycyclohexyl)-6thyl-trimethoxysilane et le y-glycidoxy-propyltrim6thoxy- 
silane et les composes aminosilanes tels que le y-aminopropy Itriethoxysilanes et le 
N-3-(aminoethyl)-y-aminopropylmethyldim6thoxysilane, et des composes 
mercaptosilanes comme le y-mercaptopropyltrimethoxysilane. 

Comme agents de couplage titanates il est possible d'utiliser le t6tra- 

30 n-butoxytitane, le tetraisopropoxytitane, le bis[2-[(2-amino6thyl)amino]- 
6thanolate] [2-[(2-aminoethyI)amino)6thanolate-0] (2-propanolate)titane, le 
tris(isooctad6canoate-0) (2-propanoIate)titane, le bis(ditridecylphosphite-0")- 
t6trakis(2-propanolate)dihydrogenotitanate, le bis(dioctylphosphite-O w )t6trakis- 
(2-propanolate)dihydrog£notitane, le tris^ioctylphosphite-Cr) (2-propanolate)- 

35 titane, le bis(dioctyphosphite-0") [l^-6thanediol6ate (2-)-0,0"]titane, le 
tris(dod6cylbenzenesulfonate-0) (2-propanolate)titane, le t£trakis[2,2-bis[(2- 
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proptnyloxy)methyl]-l-butanolate, a savoir les produits PLAINACT KR, TTS, 
KR, 46B, KR, 55, KR 41B, KR 38S, KR 138S, KR 238S, 338X, KR 12, KR 44, 
KR 9SA, XR 34S, etc., fabriques par Ajinomoto Co., Ltd. 

Les agents de coupiage a base d'aluminium comprennent les 
5 diisopropylates d'acetoaicoxyaluminium, et il est possible d'utiliser comme produit 
le PLAINACT AL-N, etc. 

Comme precedes pour former le revetement magnetique, il est possible 
d'utiliser tous les procedds bien connus, par exemple les precedes faisant intcrvenir 
un broyeur a rouleaux, un broyeur a boulets, un broyeur a sable, un broyeur 
10 toroidal un concasseur a grande vitesse, un broyeur a bol, un dispositif dispcrseur, 
un homomixeur, un malaxeur, un malaxeur continu, une extrudeusc, un 
homogeneiseur, un systeme dc dispersion par ultrasons. 

Avant Tapplication directe du revetement magnetique, il est possible 
de former sur le support non magnetique une couche de base a I'aide d'adhesifs, 
15 etc., et de realiser des traitements par dtcharge corona et par irradiation par 
faisceau tlectronique. 

Les precedes pour appliquer un revetement sur le support magnetique 
comprennent Tapplication a la lame d'air, Tapplication a la lame, Tapplication a la 
barre, Tapplication par extrusion, Tapplication par pressage, Tapplication par 
20 impregnation, Tapplication inverse, Tapplication par gravure, Tapplication par 
rouleaux de transfer!, Tapplication par coulee. II est possible aussi d'utiliser d'autres 
precedes et de rdaliser une stratification simultante par extrusion. 

Le support d'enregistrement magnetique selon la pr6sente invention 
peut contenir un agent durcisseur isocyanate ayant plus de 2 groupes fonctionnels 
25 en moyenne pour augmenter la resistance aux solvants. Pour ce faire, il est possible 
d'utiliser des polyisocyanates et des produits d'addition de polyols et de poly- 
isocyanates. 

En outre, Tintroduction de groupes isocyanates produit une excellente 
resistance a la chaleur et une excellente durability. Les composes contenant des 
30 groupes isocyanates et/ou les polymeres isocyanates dans les composts poly- 
isocyanates peuvent etrc introduits selon un certain rapport de maniere & 6viter une 
geiification du composant polyurethane produit. 

Comme agents durcisseurs, il est possible d'utiliser des polyisocyanates 
aromatiques et des polyisocyanates aliphatiques ainsi que des produits d'addition 
35 de ces composts et de composts h hydrogene actif. Comme polyisocyanates 
aromatiques on citera le tolufcnediisocyanate (TDI), le 1,3-xylfenediisocyanate, le 
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1,4-xylenediisocyanate, le 4,4'-diphenylmethanediisocyanate (MDI), le p- 
phdnyldiisocyanate, le m-phenyldiisocyanate, le 1,5-naphtyldiisocyanate, etc. En 
outre, comrac polyisocyanate aliphatique on peut citer rhexamethylene- 
diisocyanate (HDI), le dicyclohexyimethanediisocyanate, le cyclohexane- 
5 diisocyanate, Tisophoronediisocyanate (IPDI). Les composes a hydrogene actif 
comprennent l'ethyteneglycol, le butane-l,4-diol, le butane-l,3-diol, le 
neopentylglycol, le di&hyleneglycol, le trimethylolpropane, le glycerol, 
notamment, et on pr£f6re ceux qui ont unc masse moleculaire moyenne de 100 h 
5 000. 

10 La quantit6 d'agent durcisseur ajoutee est generalement de 0 a 

20 parties en masse, de preference de 0 a 10 parties en masse, par rapport a la 
masse de la resine form ant liant. Dans ce cas, theoriquement, la masse d'agent 
durcisseur en terme d*6quivalents d'isocyanate par rapport a 1'hydrogene actif dans 
le compose de r£sine de polyurethane (ou le compost agent liant) est la quantity 

15 suffisante h ajouter. Toutefois, du fait que l'isocyanate dans l'agent durcisseur 
ieagit avec I'eau au cours de la fabrication, la quantity d'isocyanate qui 6quivaut & 
la quantit6 d'hydrogene actif est souvent insuffisante de sorte qu'il est efficace 
d'ajouter un agent durcisseur en un exces de 10 h 50 %. 

En outre, lorsqu'on utilise un agent durcisseur consistant en un 

20 polyisocyanate, on obtient une plus forte adh6sivit6 en accelerant la reaction de 
durcissement pendant plusieurs heures entre 40 et 80°C apres Implication du 
revetement magnetique. 

La presente invention permet d'ameliorer les performances d'un 
support d'enregistrement magnetique comme les caracteristiques de transduction 

25 £lectromagnetique et la durability a Taide d'une resine de polyurethane a squelette 
alicyclique ce qui permet d'obtenir un support d'enregistrement magnetique 
autorisant un enregistrement numdriquc a haute density 

D'autres avantages et caracteristiques de Tinvention apparaitront mieux 
30 a la lecture des exemples non limitatifs suivants. Sauf indication contraire, les 
parties et pourcentages designent des parties en masse et pourcentages en masse. 

Exempt e de synthase d'un polyester 
Dans un recipient muni d'un agitateur, d'un thermometre et d'un tube 
35 d'introduction d'azote on a melange 5 mol d'acide isophtalique, 5 mol d'acide 
t6r€phtalique, 4 mol de 1,4-CHDM et 6 mol de neopentylglycol que Ton a dissous 
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a 200°C. On a ajout6 une quantite catalytiquc de chlorure dc dibutytetain ct on a 
synth6tis6 un polyester par une reaction de deshydratation dans une atmosphere 
d'azote. 

On a synth6tise de meme diffdrents polyesters ayant les compositions 
5 presentees dans les tableaux 1 a 4 ci-dessous. 

E&gmpk ds synthsss d'uns items ritLpolyiufthfias 

Dans un rdcipient muni d'un agitateur, d f un thermometre et d f un tube 
d'introduction d'azote on a melange 1 mol de phtalate de masse moteculaire de 

10 2 000 (composition : acide isophtalique/acide tcrephtalique = 1/1, 1,4-CHDM/ 
n6opentylglycol = 4/6 (rapport molaire), indice d'hydroxyle = 56 mg de KOH/g) et 
1 mol de neopentylglycol (MPG) pour obtenir les quantity de groupes polaires 
presentees dans le tableau 1, et on a dissous dans un melange de methyl£thylc6tone 
et de toluene = 1/1 pour obtenir 60 % de solides (en masse). Puis, on a ajout6 

15 10 ppm de laurylate de dibutyietain et on a agit6 k 70°C On a ajout£ a ce melange 
de glycols du MDI en une quantity permettant d'obtenir une valeur 
R (mol OH/mol NCO) = 0,95 et on a agit£ successivement pendant 24 h a 70°C 
Aprts la fm de la reaction, on a dilue a 30 % la fraction solide avec de la 
methyl&hylcetone/tolufcne = 1/1 et on a synth&ise un polyur&hane. 

20 De meme, on a synth&ise chaque echantillon de resine de polyurethane 

a partir des polyesters present6s dans les tableaux 1 £ 4. 

En outre, on a ajoute differents agents formateurs de composes 
quaternaires en la quantity equivalente a cellc des groupes polaires, on a agit£ 
pendant 20 h a 60°C pour former des groupes polaires dans les sels d'ammonium 

25 quaternaire de polyurethane. 

Selon des proc£d& semblables a ceux d6crits, on a synth€tise des 
resines de polyurethane ayant differents groupes polaires amines. Les compositions 
de ces resines de polyurethane sont presentees dans les tableaux 1 a 4 suivants. 
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[Tableau 1] 



Composition du polyurethane 


Resine 1 


Resine 2 


Resine 3 


Resine 4 


Composition 


Composanis 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


du polyester 


acidcs 
dicarboxyli- 
ques (rapport 
decompo- 
sition) 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 




Composants 


1,4- ' 


1,4- 


1,4- 


1,4- 




glycols 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 




(rapport de 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 




composition) 










Polyester 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


(rapport molairc) 










Agent de propagation de 


NPG 


NPG 


NPG 


NPG 


chaine (rapport molaire) 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


Diisocyanate 


MDI 


MDI 


MDI 


MDI 


(rapport molaire) 


0,81 


0,92 


0,94 


0,96 


Groupe polaire 


NMDEA 


NMDEA 


NMDEA 


NMDEA 


(mmol/g) 


(0,1) 


(0,1) 


(0,1) 


(0,1) 


Masse mol6- 


Mn (X 10 4 ) 


5000 


21000 


39 000 


45 000 


culaire (CPG) 


Mp (x 10 4 ) 


10 200 


42000 


80 000 


91000 
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(Tableau 1 suite] 



Composition du polyurethane 


Resine 5 


Resine 6 


R6sine 7 


Composition 


Composants 


TP/IP 


TP/IP 


IP/TP/AA 


du polyester 


acides dicarboxyliques 
(rapport de composition) 


0,5/0,5 


0,4/0,6 


0,3/0,3/0,4 




Composants glycols 


1,4- 


1,4- 


1,4- 




(rapport de composition) 


CHDM/NPG 


CHDM/EG 


CHDM/HG 






0,5/0,5 


0,4/0,6 


0,6/0,4 




Polyester 


0,5 


1,0 


0,5 


(rapport molaire) 








Agent de propagation de chaine 


NPG 


NPG 


NPG 


(rapport molaire) 


04 


04 


oa 


Diisocyanate 


MDI 


MDI 


MDI 


(rapport molaire) 


0,76 


0,94 


0,95 


Groups polaire 


NMDEA 


NMDEA 


NMDEA 




(mmol/g) 






(04) 


Masse mo\6- 


MnfrlO 4 ) 


4 300 


19 500 


23 000 


culaire 


Mp(xl0 4 ) 


9000 


39 200 


47100 


(GPQ 
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[Tableau 2] 



Composition du polyurclhane 


Resine 8 


Resine 9 


Resine 10 


Resine 1 1 


Composition 


Composants 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


du polyester 


acides 
dicarboxyli- 
ques (rapport 
de compo- 
sition) 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 




Composants 


1,4- 


1,4- 


1,4- 


M- 




glycols 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 




(rapport de 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 




composition) 










Polyester 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


(rapport molaire) 










Agent de propagation de 


NPG 


NPG 


NPG 


NPG 


| chaine (rapport molaire) 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


Diisocyanate 


MDI 


MDI 


MDI 


MDI 


(rapport molaire) 


0,81 


0,92 


0,94 


0,96 


Groupe polaire 


NMDEA+ 


NMDEA+ 


NMDEA+ 


NMDEA+ 


(mmol/g) 


TsEt 


TsET 


TsEt 


TsEt 






(0,1) 


(0,1) 


(0,1) 


(0,1) 


Masse molf- 


Mn (x 10 4 ) 


5500 


21 800 


39400 


46 200 


culaire (CPG) 


Mp (x 10 4 ) 


11200 


47 000 


81000 


92 000 
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Composition du polyurethane 


Resine 12 


Resine 13 


Resine 14 


Composition 


Composants 


TP/IP 


TP/IP 


IP/TP/AA 


du poly ester 


acides dicarboxyliques 
(rapport de composition) 


0,5/0,5 


0,4/0,6 


0,3/0,3/0,4 




Composants glycols 


1,4- 


1,2- 


1,4- 




(rapport dc composition) 


CHDM/NPG 


CHDM/EG 


CHDM/HG 






0,5/0,5 


0,4/0,6 


0,6/0,4 




Polyester 


0,5 


1,0 


04 


(rapport molaire) 








Agent de propagation de chaine 


NPG 


NPG 


BG 


(rapport molaire) 


0,5 


0,5 


0,2 


Diisocyanate 


MDI 


TDI 


HDI 


(rapport molaire) 


0,76 


0,94 


0,95 


Groupe polaire 


NMDEA+ 


NMDEA+ 


NMDEA+ 




(mmol/g) 


TsEt 


Tsa 


Tsa 






(0,1) 


(0,1) 


(0,1) 


Masse mol£- 


Mn (x 10 4 ) 


4 700 


20 000 


24 000 


culaire 


Mp (x 10<) 


9 900 


39 900 


50 000 


(Gpq 











TsQ = Acide chioro-p-tolu£nesulfonique 



TsEt = p-toluenesulfonate d'6thyle 
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[Tableau 3] 



Composition du poJyurethane 


Resine 15 


Resine 16 


Resine 17 


R£sine 18 


Composition 


Composants 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


du polyester 


1 acides 
dicarboxyli- 
ques (rapport 
de compo- 
sition) 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0.5/0 5 


0.5/0 5 




Composants 


1,4- 


1,4- 


1,4- 


1,4- 




glycols 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 




(rapport de 


0,4/0,6 


0,4/0,6 


0,4/0,6 


0,4/0,6 




composition) 










Polyester 


1,0 


1,0 


1,0 


1,0 


(rapport molaire) 










Agent dc propagation de 


neant 


neant 


neant 


neant 


chaine (rapport molaire) 










Diisocyanate 


MDI 


MDI 


MDI 


MDI 


(rapport molaire) 


0,95 


0,95 


0,95 


0,95 


Groupe polaire 


neant 


DEAPD 


DEAPD 


DEAPD 


(mmol/g) 




(0,0005) 


(0,001) 


(0,05) 


Masse mol6- 


Mn (x 10 4 ) 


21000 


20 500 


20 000 


19 800 


culaire (CPG) 


Mp (x 10 4 ) 


42 000 


41000 


41000 


40 000 
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Composition du polyurethane 


Resine 19 


Resine 20 


R6sine 21 


Composition 


Composants 


TP/IP 


TP/IP 


TP/IP 


du polyester 


acides dicarboxyliques 
(rapport dc composition) 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 




Composants glycols 


1,4- 


1,4- 


1,4- 




(rapport de composition) 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 






0,4/0,6 


0,4/0,6 


0,4/0,6 




Polyester 


1,0 


1,0 


1,0 


(rapport molaire) 








Agent de propagation de chaine 


neant 


neant 


neant 


(rapport molaire) 








Diisocyanate 


MDI 


DDI 


MDI 


(rapport molaire) 


0,95 


0,95 


0,95 


Groupe polaire 


DEAPD 


DEAPD 


DEAPD 




(mmol/g) 


(0,1) 


(1,0) 


(1,5) 


Masse mold- 


Mn (x 10") 


22000 


20100 


20 000 


culairc 


Mp (x 1(f) 


44 000 


40 400 


39 800 


(CPG) 
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[Tableau 4] 



Composition du polyurcthanc 


Resine 22 


Resine 23 


Resine 24 


Resine 25 


Composition 


Composants 


AA 


AA 


AA 


AA 


du polyester 


acides 
dicarboxyli- 
ques (rapport 
de compo- 
sition) 


1.0 


1 0 


1.0 


1.0 




Composants 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 


CHDM/NPG 




glycols 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,5/0,5 




(rapport de 












composition) 










Polyester 


1,0 


1,0 


1,0 


1,0 


(rapport molaire) 










Agent de propagation de 


neant 


ndant 


neant 


neant 


chaine (rapport molaire) 










Diisocyanate 


MDI 


MDI 


MDI 


MDI 


(rapport molaire) 


0,95 


0,95 


0,95 


0,95 


Groupe polaire 


NMDPA 


NMDPA+ 


NMDPA+ 


NMDPA+ 


(mmol/g) 


(0,05) 


EtBr 


Tf 


PO(OEt)3 








(0,05) 


(0,05) 


(0,05) 


Masse mole- 


Mn (x 10 4 ) 


25 000 


23 000 


23 000 


23 000 


culaire (CPG) 


Mp (x 10 4 ) 


51 000 


46 000 


45 000 


45 900 
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Composition du polyurcthane 


Resine 26 


Resine 27 


Resine 28 


Composition 


Composants 


TP/IP 


TP/IP 


AA 


du polyester 


acidcs dicarboxyliques 
(rapport de composition) 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


1,0 




Composants glycols 


BG/NPG 


BG/NPG 


HG/NPG 




(rapport de composition) 


0,5/0,5 


0,5/0,5 


0,2/0,8 




Polyester 


0,5 


0,5 


0,5 


(rapport molaire) 








Agent de propagation de chaine 


NPG 


NPG 


EG 


(rapport molaire) 


0,5 


0,5 


0,5 


Diisocyanate 


MDI 


MDI 


TDI 


(rapport molaire) 


0,95 


0,95 


0,93 


Groupe polaire 


SOjNa 


COOH 


SO,Na 




(mmol/g) 


(0,1) 


(0,1) 


(0,2) 


Masse mole- 


Mn (x 10 4 ) 


20000 


18 000 


28 000 


culaire (CFG) 


Mp (x 10 4 ) 


41200 


26 100 


46100 



EtBr = bromure d'6thyle 
Tf = acide trifluoroac£tique 
5 PO(OEt)3 = acide triethoxyphosphorique 



Les cxemples de synthese dc resines de polyur&hane dans les tableaux 
mentionnes ci-dessus sont representes par la formule chimique (2) suivante. 
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Fonnule chimique (2) 



HO' 



OH 



Polyester 
J-PhA/t-PhA/NPG/CHDM Mn«2000 



OCN 




NCO 



HOHjCHjC^^CH^H^H 
N 

I 

CH 3 
NMDPA 



i-PhA acidc isophtaliquc 
t-PhA acide tfirephtalique 
NPG nlopentylglycol 
BG 1,4-butanedio! 




OH 



Agent formateur de 
compose quatemaire 



HO. 



OH 



CHDM 



HOH 2 C 




CH 2 OH 



[Analyse dc la masse moleculaire] 

On a dissous chaque resine de polyurethane dans le THF pour obtenir 
0,1 % en masse et on a mesur£ la masse moleculaire en termes de polystyrene pour 
determiner la masse moleculaire moyenne en nombre (Mn) et la masse moleculaire 
moyenne en poids (Mp). 



Paemplfi dc preparation d'un revctcment magnetiquc] 
On a prepar6 un revetement magnetique pour former des couches 
magnetiques selon la composition suivante. 
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Li guide de revetement magnetique 
On a malaxe la composition de revetement magnetique suivante au 
moyen d'un malaxeur continu ct on l'a dispersce a l'aide d'un broyeur a sable en 
ajoutant 4 parties en masse de polyisocyanate, 1 partie en masse d'acide 
5 myristique, et on a filtre sur un filtre ayant une taille moyenne de pore de 1 /an 
pour obtenir un revetement magnetique. 

Poudre de revetement metallique magnetique 100 parties 

(as = 150 AmVkg, 56 m 2 /g. He 127 = kA/m) 

Copolymere de chlorure de vinyle (MR-110, 

Nihon Zeon, voir tableaux 5 a 9) 

Resine de polyurethane (voir tableaux 1 a 4) 



Noir de carbone (BP-L, Cabbot Co., Ltd.) 2 parties 

Alumine (AKP-30, Sumitomo Kagaku) 5 parties 

StSarate de butyle 1 partie 

M6thylethylc6tone 80 parties 

M6thylisobutylcetone 80 parties 

Tolufene 80 parties 



On a applique le liquide de revetement magnetique disperse sur le film 
10 de polyethylenephtalate en une epaisseur de 10 fan a l'aide d l un dispositif Dyocat 
pour obtenir une epaisseur de 3,0 jim. On a fait subir au film magnetique de grande 
largeur obtenu un vieillissement et on l'a coupe a des largeurs de 1,27 cm pour 
preparer des bandes video. 

A l'aide des resines de polyurethane presentees dans les tableaux 1 a 4 
15 on a prepare les exemples 1 a 33 selon les compositions presentees dans les 
tableaux 5 a 7 suivants, et on a prepare les bandes video des exemples comparatifs 
1 k 20 presentes dans les tableaux 8 et 9 selon des conditions de revetement 
magnetique semblables a cclles des exemples. Puis, on a evalue la dispersabilite, 
les proprietes magnetostatiques et la resistance au repos de chaque echantillon et 
20 de chaque echantillon comparatif prepare. 

[Dispersabilite] 

On a applique le revetement magnetique sur chaque film de 
polyethylene t6rfiphtalate (epaisseur = 14,0 /mi) et on l'a sdche, puis on a mesurS le 
25 brillant de chaque face revetue sous un angle ^incidence de 45° avec un appareil 
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dc mesure du brillant a angle dc deflection numerique VG-ID (Nihon Denshoku 
Kogyo). On a exprime chaque brillant selon les criteres suivants. 

O : brillant > 180 % 
5 A : 150 % < brillant < 180 % 
X : brillant < 150 % 

[Proprietds magnetostatiques] 

On a mesure les bandes preparees dans des conditions d'une 
10 temperature de 20°C et d ! une humidite relative de 50 % au moyen d'un magneto- 
metre a temperature ambiante pour des echantillons vibrant tres fortement (VSM- 
P10-15 auto, Toei Kogyo Co., Ltd.). 

[Resistance au repos] 

15 Les bandes ont etd reproduites au repos au moyen d*un magnetoscopc 

beta cam (BVW-75, Sony) pendant 60 min dans les conditions d'une temperature 
de 20°C et d'une humidite relative de 50 % et on les a 6valu6 selon les critferes 
suivants : 

20 O : defilement pendant 120 min sans blocage de la tete 

A : defilement pendant 120 min avec blocage 
X : on peut distinguer visuellement des rayures sur la surface 

25 [Propriet6s de transduction electromagnetique] 

On a realise la mesure des proprietes de transduction electromagne- 
tique au moyen d f un camescope beta cam V I K (DVW-500, Sony) a la frequence 
de 32 MHz et on a mesure la difference de rendement avec Texemple comparatif 1 
en fixant le rendement de cet exemple a 0 dB. 

30 Les resultats devaluation des caracteristiques ci-dessus sont presentes 

dans les tableaux 5 a 9 suivants. 
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{Tableau 5] 





Experience n° 


Exemple 1 


Exemple 2 


Exemple 3 


Exemple 4 


Composition 
du liant 


R6sine de 
polyurethane No 


1 


2 




2 


Quantity ajoutee 
(parties en poids) 


10 


20 


10 


6 


MR-1 10 (parties 
en poids) 


10 


0 


10 


14 


Brillant 


brillant (45) 


O 


O 


O 


o 


Propriety 
magndto- 
statiques 


Br (mT) 


246,0 


260,0 


264,5 


251,2 


Rs(%) 


81,9 


83,0 


83,6 


82,7 


Propri6t£s de 
transduction 
dlectroma- 
gndtique 


Sortie RF(dB) 


0,7 


0,9 


1,8 


I* 


C/N(dB) 


03 


0,5 


1,0 


0,7 


Durability 


Repos (min) 


A 


o 


o 


o 
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Experience n° 


Exemple 5 


Exemple 6 


Exemple 7 


Exemple 8 


Comnosition 
du iiant 


Resine de poly- 
ure thane No 


2 


3 


6 


7 


Ouantite aioutee 
(parties en poids) 


1 


i 
i 


i 1 


1 


MR- 110 (parties 
en poids) 


19 


19 


19 


19 


Brill ant 


brillant (45) 


U 


u 


VJ 


VJ 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


231,0 


250,0 


244,0 


260,1 


Rs(%) 


82,1 


82,1 


82,9 


83,0 


Propri£t£s de 

transduction 

61ectroma- 

gn6tique 


Sortie RF(dB) 


0,8 


0,9 


1,1 


1,8 


OS (dB) 


0,3 


0,4 


0,5 


0,8 


Durability 


Repos (min) 


o 


o 


o 


o 





Experience n° 


Exemple 9 


Exemple 10 


Exemple 11 




R6sine de polyur6thane 
No 


8 


9 


10 


Composition 
du liant 


Quantity ajoutee 
(parties en poids) 


1 


1 


1 


MR-110 
(parties en poids) 


19 


19 


19 


Brillant 


brillant (45) 


o 


o 


o 


Propriety 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


250,0 


264,0 


250,0 


Rs(%) 


82,0 


83,9 


823 


Proprietes de 

transduction 
61ectroma- 


Sortie RF(dB) 


0,9 


1,8 


1,0 


C/N(dB) 


0,4 


0,9 


0,5 


Durability 


Repos (min) 


A 


o 


o 
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[Tableau 6] 





Experience n° 


Exemplc 12 


Exemple 13 


Exemple 14 


Exemple IS 




Resine de 
polyurethane No 


13 


14 


17 


18 


Composition 
du liant 


Quant ite ajoutee 
(parties en poids) 


10 


10 


10 


10 


MR- 110 (parties 
en poids) 


10 


10 


10 


10 


Brillant 


brillant (45) 


o 


O 


A 


O 


Propriety 
magneto- 
statiques 


Br (ml) 


249,0 


262,1 


236,5 


249,0 


Rs(%) 


82,9 


83,1 


82,1 


82,9 


Propri6t6s de 
transduction 
61ectroma- 
gndtique 


! Sortie RF (dB) 


U 


1,9 


0,4 


0,8 


C/N(dB) 


0,5 


1,0 


0,1 


0,5 


Durability 


Repos (min) 


o 


o 


o 


o 
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Experience n° 


Exemple 20 


Exemple 21 


Exemple 22 




Resine de polyurethane 
No 


24 


25 


25 


Composition 
du liant 


Quant ite ajoutee 
(parties en poids) 


10 


10 


5 


MR- 110 
(parties en poids) 


10 


10 


15 


Brillant 


brillant (45) 


KJ 




vJ 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


255,4 


247,8 


249,6 


Rs(%) 


82,9 


81,9 


82,0 


Propri6t6s dc 
transduction 
6iectroma- 
gnetique 


Sortie RF (dB) 


0,9 




1.5 


C/N(dB) 


0,4 


0,6 


0,7 


Durabilit6 


Repos (min) 


o 


o 


o 
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FynpHpriri* n° 


FxemDle 
23 


4 

Exemole 
24 


Exemple 

25 


Exemple 
26 




Resine de poly- 
urethane No 


9 


9 


9 


25 


Composition 
du liant 


Quantite ajoutee 
(parties en poids) 


20 


5 


1 


15 


MR- 110 (parties 


0 


15 


19 


3 


Brillant 


brillant (45) 


o 


o 


o 


o 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


266,0 


259,0 


231,0 


248,6 


Rs(%) 


84,1 


83,1 


81,0 


82,6 


Proprietes de 
transduction 
61ectroma- 
gn6tique 


Sortie RF (dB) 


1.6 


1,2 


0,4 


M 


CVN(dB) 


1,0 


0,6 


0,2 


0,7 


Durabilite 


Repos (min) 


o 


o 


A 


O 




Experience n° 


Exemple 
27 


Exemple 
28 


Exemple 
29 


Exemple 
30 




Resine de poly- 
ur&hane No 


25 


10 


10 


10 


Composition 
du liant 


Quantity ajoutee 
fnarties en ooids^ 


18 


10 


15 


5 


MR-1 10 (parties 
en ooids^ 


0 


10" 


5° 


10+5" 


Brillant 


brillant (45) 


o 


1 o 


o 


o 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


260,1 


241,0 


251,0 


252,2 


Rs(%) 


83,1 


82^ 


82,7 


82,6 


Propri6t6s de 
transduction 
61ectroma- 
gn&ique 


Sortie RF(dB) 


1.6 


0,9 


1.2 


1.5 


C/N(dB) 


0,8 


0,4 


0,5 


0,7 | 


Durability 


Repos (min) 


o 


o 


o 


o 
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Experience n° 


Exemple 31 


Exemple 32 


Exemple 33 




Resine de poly- 


15 


15 


15 




urethane No 








Composition 
du liant 


Quantite ajoutee 
(parties en poids) 


10 


15 


5 




MR-1 10 (parties en 


10* 


5* 


10+5* 




poids) 








Brillant 


brillant (45) 


KJ 




r\ 
U 


Proprietes 


Br(mT) 


234,2 


244,4 


251,3 


magneto- 










statiques 


Rs(%) 


81,7 






Proprietes de 


Sortie RF (dB) 


0,6 


0,9 


u 


transduction 

clectroma- 

gndtique 


C/N(dB) 


0,2 


0,4 


0,4 


Durability 


Repos (min) 


o 


o 


o 


: Nitrocellulose (NC-1/2H, Asahi Kasei) 








[Tableau 8] 








Experience n° 


Ex. com p. 1 


Ex. comp. 2 


Ex. comp.3 




Resine de poly- 
urethane No 




4 


5 


Composition 


Quantity ajoutee 




10 


10 


du liant 


(parties en poids) 










MR-1 10 (parties en 


20 


10 


10 




poids) 








Brillant 


brillant (45) 


o 


A 


o 


Proprietes 


Br(mT) 


213,0 


185,0 


220,0 


magneto- 










statiques 


Rs(%) 


80,1 


78,0 


80,2 


Propriety de 


Sortie RF (dB) 


0,0 


-0,5 


0,1 


transduction 

61ectroma- 

gn6tiquc 


C/N(dB) 


0,0 


-0,2 


0,0 


Durability 


Repos (min) 


A 


o 


X 
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Experience n° 


Ex. comp. 4 


Ex. comp. 5 


Ex. comp.6 




Resine de poly- 
urcthanc No 


11 


12 


15 


Composition 
du liant 


Quantity ajoutee 
(parties en poids) 


1U 




in 


MR- 110 (parties en 
poids) 


10 


10 


10 | 


Brillant 


brillant (45) 


A 


O 


X 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


185,0 


210,0 


150,3 


Rs(%) 


78,0 i 


79,8 


70,6 


Propriety dc 
transduction 
6lectroma- 
gn&ique 


Sortie RF (dB) 


-0,4 


-0,1 


-3,0 


C/N(dB) 


-0,2 


-0,1 


-2a 


Durability 


Repos (min) 


o 


X 


X 






Experience n° 


Ex. comp. 7 


Ex. comp. 8 


Ex. comp.9 




Resine de poly- 
ur6thane No 


16 


21 


26 


Composition 
du liant 


Quantity ajoutee 
(parties en poids) 


10 


10 


10 


MR- 110 (parties en 
poids) 


10 


10 


10 


Brillant 


brillant (45) 


A 


A 


X 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


213,0 


215,9 


201,2 


Rs(%) 


80,0 


80,1 


78,6 


Proprietes de 
transduction 
eiectroma- 
gn6tiqu 


Sortie RF (dB) 


0,0 


0,0 


-1,8 


ON(dB) 


-0,1 


-oa 


-1,6 


Durability 


Repos (min) 


A 


A 


A 



2762430 



35 





Experience n° 


Ex. comp. 10 




Resine dc poly- 


27 




urethane No 




Composition 


Quantite ajoutee 


10 


du liant 


(parties en poids) 






MR- 110 (parties en 


10 




poids) 




Brillant 


brillant (45) 


X 


Proprietes 


Br(mT) 


192,0 


magn6to- 






statiques 


Rs(%) 


77,9 


Propri6t6s dc 


Sortie RF (dB) 


-0,6 


transduction 


ON(dB) 


-0,4 


61cctoma- 






gndtique 






Durability 


Repos (min) 


A 
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[Tahleau 9] 





Experience n° ! 


Ex. comp. 11 


Ex. comp. 12 


Ex. comp. 13 




Resinc de poly- 
uremanc ino 


28 


2 


2 


v^omposiuon 
du liant 


(parties cn poids) 


10 


25 


05 


MR«1 10 (parties en 
poids) 


10 


0 


19,5 


Brillant 


brillant (45) 


O 


O 


A 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br(mT) 


202,0 


241,0 


210,0 


Rs(%) 


79,3 


82,0 


79,6 


Propri6t6s de ! 
transduction 
61ectroma- 
gn£tique 


Sortie RF(dB) 


-0,4 




-0,1 


C/N(dB) 


-0,2 


0,0 


-0,1 


Durability 


Repos (min) 


A 


X 


A 






Experience n° 


Ex. comp. 14 


Ex. comp. 15 


Ex. comp. 16 




Rdsine de poly- 
ur6thane No 


9 


9 


9 


Composition 
du liant 


Quantite ajoutee 
(parties en poids) 


25 


22 


0,5 


MR- 110 (parties en 
poids) 


0 


0 


19,5 


Brillant 


brillant (45) 


O 


O 


A 


Propriety 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


220,0 


230,0 


203,0 


Rs(%) 


81,0 


81,1 


79,9 


Propriety de 
transduction 
61ectroma- 
gn6tique 


Sortie RF (dB) 


0,3 


0,4 


-0,2 


C/N(dB) 


0,2 


oa 


-0,1 


Durabilite 


Repos (min) 


X 


X 


A 
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Experience n° 


Ex. comp. 17 


Ex. comp. 18 


Ex. comp. 19 




Resine de poly- 
urethane No 


25 


25 


25 


Composition 
du liant 


Quantite ajoutee 
(parties en poids) 


25 


22 


0,5 


MR- 110 (parties en 
poids) 


0 


0 


19,5 


Brillant 


brillant (45) 


O 


O 


A 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


225,0 


237,0 


199,5 


Rs(%) 


81,1 


81,7 


79,5 


Proprietes de 
transduction 
dlectroma- 
gn6tique 


Sortie RF(dB) 


0,4 


0,6 


-0,4 


ON(dB) 


0,2 




-0,1 


Durability 


Repos (min) 


X 


X 


A 





Experience n° 


Ex. comp. 20 




Resine de poly- 
urethane No 




Composition 
du liant 


Quantity ajoutee 
(parties en poids) 




MR-1 10 (parties en 
poids) 


10+10* 


Brillant 


brillant (45) 


A 


Proprietes 
magneto- 
statiques 


Br (mT) 


186,2 


Rs(%) 


76,5 


Proprietes de 
transduction 
61ectroma- 
gn£tique 


Sortie RF (dB) 


-1,0 


C/N(dB) 


-0,7 


Durability 


Repos (min) 


A 



♦ : Nitrocellulose (NC-1/2H, Asahi Kasei) 
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Les resultats dcs tableaux 5 a 9 indiquent qu'il est possible d'obtenir 
selon l'invention un support d'enregistremnet magnetique a hautes performances 
satisfaisant toutes les proprietes voulues et done dcs bandes video a hautes 
5 performances ayant d'excellcntes proprietes de transduction electromagnctique et 
une excellente durability. 

Commc decrit ci-dessus, la presente invention permet d'ameliorer la 
dispersabilitd a l'aide de resines de polyurethane ayant un certain squelette 
alicyclique et des amines tertiaires ou des sels d'ammonium quaternaire et 

10 d'ameliorer la productivity en ameliorant les proprietes de manipulation dans la 
fabrication et d'ameliorer les performances d'un support d'enregistrement 
magnetique telles que les caractcristiques de transduction electromagnetique et la 
durability. En particulier, la presente invention permet d'ameliorer la dispeisability 
et les propri£t6s dc revetement en ajustant un groupe polaire d'amine tertiaire et de 

15 sel d'ammonium quaternaire a raison de 0,001 a 1,0 mmol/g et peut supprimer 
efScacement l'apparition de stries. En outre, l'invention permet de supprimer 
l'augmentation de la viscosite de la solution de r6sine, d'augmenter la solubility et 
d'ameliorer les propriety de manipulation en ajustant la masse moldculaire 
moyenne en nombre de la resine de polyurdthane entre 5 000 et 40 000. De plus, 

20 Tinvention permet d'augmenter Tadh&ivit6 au support non magnetique et la 
durability en ajustant la quant ite de r6sine de polyurethane ajout6e entre 1 et 
20 parties en masse en termes de rapport de la masse de tres fine poudre 
magnetique, et permet d'6viter l'apparition de defauts dus a Tadhdsion pendant un 
stockage a long terme. 
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REVINDICATIONS 

1 . Support d'cnregistrcment magnetique produit par application sur un 
support non magnetique d'une matiere de revctement magnetique formce a paitir 
5 de particules magnetiques et d'un liant en dispersion dans un solvant, caracterise en 
ce que ledit liant est une resine de polyurethane ayant un squeictte alicyclique 
repondant a ia formule suivante et contenant des groupes amines tertiaires ou sels 
d'ammonium quatemaire. 

10 Formule (1) 




R=alkyl-OH 

2. Support d'enregistrement magnetique selon la revendication 1, 
caracteris£ en ce que ladite resine de polyurethane contient 0,001 a 1,0 mmol/g de 

15 groupes ammonium tertiaires ou quaternaires. 

3. Support d'enregistrement magnetique selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caractdrise en ce que ladite resine de polyurethane a 
une masse moleculaire moyenne en nombre comprise entre 5 000 et 40 000. 

4. Support d'enregistrement magnetique selon Tune quelconque des 
20 revendications precedentes, caracterise en ce que ladite resine de polyurethane est 

presente a raison de 1 a 20 parties en masse par rapport aux particules 
magnetiques. 
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